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TradiQéo em abrasivos

REBOLOS PARA
INDUSTRIA DE
FERRAMENTAS
DE CORTE

A SIVAT € um dos poucos fabricantes que atualmente
produz uma linha completa de rebolos para a
industria de ferramentas de corte, nossas
especificacdes proporcionam uma melhor retencao

de perfil e bom nivel de acabamento, também
oferecemos uma novissima linha de rebolos de alta

performance em grao ceramico que reduzem o NORMAC, JUNKER, KARL HAUX, ITM, ANCA
tempo de ciclo pelas altas taxa de remocao, maiores

intervalos entre dressagens o que gera menores

custos por ferramenta produzida.

Gama de Produtos

Abertura de Canal em Retifica de Guia de Abertura de Canal em
Parametros Brocas (Flute Brocas “Detalonagem” Machos (Flute
Grinding) (Clearance Grinding) Grinding) Rege :fu
'lnl)‘;u«/"z'z
Diametro Externo em mm 150-500 150-250 100-450
Alturaem mm 3-30 6-25 2/=25
Tipo do grédo AA, DR, DAR, 83N AA, DR, 86W 2AAC, AA, DR, AK ‘~ A.220 S %/
Tamanho do grao 80-120 80-120 80-120 & <
. i RO1, BSX40; i :
Liga BSX50; BSVB45 BSPNCX45 BSSE40; BDX55 & “".’,','.'!2’;‘3 4;‘“:‘:
v' Acabamento livre de queima; 3 4‘:()‘7\( 1720 >
v" Maior nimero de pegas entre dressagens;
Beneficios v" Maior vida (til do rebolo;
v’ Excelente retengio de perfil;

Nota: Nos também podemos oferecer outras dimensdes ou especificagdes que sejam mais adequadas as operagoes e
peculiaridades de cada cliente.

www.sivat.com.br



'adicgo em abrasivo®

REBOLOS PARA
BRUNIMENTO
DE ARROZ
SIVAT

Presente no ramo alimenticio com rebolos especiais
para brunimento de arroz, a Sivat destaca-se pela
qualidade de seus produtos utilizados no
branqueamento de arroz pelo processo de abrasao.

MADE IN BRAZ\L

MAQUINAS MAIS POPULARES

XISATAKE, SUZUKI, BUHLER, LUCATO, ZACCARIA

Beneficios:

« Arroz branco, puro e brilhante;

« Menos quebra de arroz e melhor rendimento;
« Menor custo de branqueamento por tonelada;

Com mais de 65 anos de experiéncia no
mercado de abrasivos, possuimos
solucgdes de alta qualidade que atendem
aos mais diversos modelos de maquinas
para brunimento arroz.

Gama de Produtos

Tamanho do @ externo em
Tipo de grao B Grade Estrutura Liga Alturaem mm
Grao mm
C, GC 20 - 46 R-S 5-8 VSC1 -VCG1 250-500 40-120

*C = Carbeto de Silicio Preto / GC = Carbeto de Silicio Verde
Nota: Nés também podemos oferecer outras dimensdes ou especificagdes que sejam mais adequadas as

peculiaridades de cada cliente.

WWW.sivat.com.br




'adicso em abrasivo®

REBOLOS PARA
RETIFICA
CENTERLESS

Uma aplicacao que apresenta os maiores
desafios para qualquer fabricante de abrasivos. A

gama de requisitos e prioridades desta aplicacao

varia de produto a produto, o que exige uma

gama igualmente ampla de ofertas para se AN Wit FORULARES
adequar as necessidades do cliente. XBONELLI, LIDKOPING, DANOBAT, PARAGON,

MIKROSA, KOYO, PALMARY:; CINCINNATI

A SIVAT tem a experiéncia, quando se trata de
aplicacoes Centerless, gracas ao processo de
fabricacao avancado, graos abrasivos premium e
ligas vitreas, resinoides e borracha
especialmente projetados para atender as
necessidades da aplicacao. Solucoes
personalizadas sao fornecidas para cada
aplicacao e requisito especifico. Seja com uma
retifica de passagem ou mergulho os rebolos
SIVAT garantem que os componentes sejam
acabados de acordo com os rigorosos requisitos
de qualidade

Gama de Produtos

Tamanho do @ externo Altura em
Tipo de grao | Grade Estrutura Liga
Grao em mm mm
V12,V13,
V14, V25
A, DA, SK, AK, DR ! !
Lo T 36 - 600 I-T 3-12 BCLN20, 350 -660 75 —-305
3SX, GC, C, RC, AMX BCLI25,
BXA70

Nota: N6s também podemos oferecer outras dimensdes ou especificagdes que sejam mais adequadas as operagdes e
peculiaridades de cada cliente

WWW.sivat.com.br
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Trad"céo em abrasivo®

REBOLOS PARA
RETIFICA
CILINDRICA

Parte importante dos processos de fabricacao
industrial a retificacao cilindrica € um dos mais
meétodos de retificagcao mais importante uma vez que
muitos componentes e produtos torneados precisam
ser acabados ou reduzidos em seu diametro externo
para respeitar requisitos de projeto cada mais
exigentes. Os rebolos para retifica cilindrica SIVAT sao
desenvolvidos para atender a todos essas
necessidades. Nossa ampla gama de produtos
atende aos mais diversos negdcios e setores
industriais, como automotivo, auto pecas, engenharia
mecanica, fundicées e laminadores de aco, industria
de papel e impressao, industria metalurgica, industria
do vidro, plasticos e industria de artefatos de
borracha.

MAQUINAS MAIS POPULARES

TOYODA, STUDER, JAINNHER, EBERT, EUROSTEC,
FERDIMAT, ZEMA ZSELICS

A retificacao cilindrica tem dois objetivos importantes:
- Gerar macro geometria

(gerar forma nas pecas e estreitar tolerancias)
- para obter micro geometria (acabamento de superficie)

Todas as operacodes de retificagao cilindrica podem ser
divididas em trés subtipos:

- Retificacao cilindrica externa entre centros;

- Retificacao cilindrica externa (sem centro) “Centerless”

- Retificacao interna

Retificagao cilindrica interna (Perfl ISO - Tipo 1, Tipo 5) Material | Tipo Liga e Desbaste & acabamento Freslieis Fi
‘érmico
Aplicagao Especificagao Padrao <2500 mm > 500 mm
Material | Tipo Liga Tratamento Térmico Desbaste e acabamento No ligado e baixa | Néotemperado | SKB0J6V1E | SK54KEV16
Uso geral AA5418V16 liga Temperado AAGOIBVI5 | AABOJGVIS | AA15017Vi5
N&o temperado AA54JT V16 Agos 5
Néo ligado e baixa liga e Atalga: Cr> 6% Né&o temperado AK 80110 V8N AK 80110 V8N AA15017 V15
e Lemperado SSWSHIveeY HSS, HSS-E Tomperado GC80H 11V25 GC 150 H 10 V26
Néo temperado AK 60110 VBN pe 3SW 80 G 10 V86Y GC 180.2L 6 V26
Alta liga; Cr > 6% HSS, HSS-E
Temperado 3SW 46 110 V8eY Cromo duro DR6017V16 AA120F 11 V15
Inoxidavel e resistente a acidos (VA) GC54H10V26 Metal duro (Widia) GC100F9V26 | GC80F 11V26
C di AAB017V16 ido cil -
romo duro Eerro fundido cinzento (GG); nodular (GGG), GC60110V26 GC54110V26
Ferro fundido cinzento (GG) GC 54 H10 V26 fancy
Ferro fundido nodular (GGG) AK 60110 V8N Revestidos com material resistentes ao desgaste GC60H 11V26
Metais leves e néo ferrosos (por exemplo, aluminio, cobre, bronze) GC 60 H 10 V26 Metais leves e ndo ferrosos GC 54 H12V26
Revestidos com borracha DR60H 12V16
R )S COM PC a0 calor) GC60E 13 V26 GC 120 F 13 V26

WWW.sivat.com.br




Tradi<}§o em abrasivo®

REBOLOS PARA
REBARBACAD
E DESBASTE

Esmerilhamento e desbaste frequentemente também
denominados “rebarbacao” sao uma importante etapa
da fabricacao de fundidos e produtos siderurgicos.

MAQUINAS MAIS POPULARES

REBEL, METABO, VULCAN

Desbaste em maquinas de alta pressao Desbaste pedestal
‘ Aplicagao Especificagdo Padrao Aplicagio ‘ Especificagio Padrio
Material Pega-Obra 63 ms 83ms Material 48 ms 63 ms
Ago-liga Tarugos e Placas ZTA 20 X 7 BPD25 ZTA 20 X7 BRDT30 GG 18-24 37C 20.11 R 7 BPE25 ZA 1611 P 7BP
Ao Tarugos e Placas ZA12.11278BPD25 ZA12.11Z7 BRDT30 GG18-24 ¢ GGG 40-70 ZCA16.11 07 BPE25 ZCA16.11Q7 BF
GTS ZTCA20.11 Q7 BPE25 ZTCA20.11R7B
Desbaste em bancada ou pedestal GTW ZTC 20.11P 7 BPE25 ZTC16.11 Q7 BF
Aplicagao Especificagéo Padrao Ago fundido ST 16.11 P 7 BPE25 ST16.1107BP
Material 33ms 48 ms
) . A24S6V13 A46P6V13
Ago fundido e ago forjado A36Q6 V13 ABON 6 V13 Desbaste pendular
Ferro fundido cinzento (GG) e A24S6V13 A363P6V13 l Aplica Especificagao Padrao
nodular (GGG) A46P6V13 C243Q5VSC1 R e e
Ligas de Aluminio AA30R6 V13 C20.206V26
Ago fundido ST 16.12Q7 BPD25 ZA16.12Q7BP
Bronze e latédo C24Q5VsC1 C243Q5VsC1
GG18-24 e GGG 40-70 ZTCA 16.12R 7 BPD25 ZTA14.12R 7 BF

Nota: Nés também podemos oferecer outras dimensdes ou especificagdes que sejam mais adequadas as
peculiaridades de cada cliente

WWW.sivat.com.br




Tradicéo em abrasivo®

REBOLOS PARA RETIFICA PLANA

Processos com retificacao de superficies, demandam uma
alta qualidade do produto acabado com tolerancias baixas
em relacao a rugosidade e acabamento superficial.
Dependendo da aplicacao e tamanho da retifica os tamanhos
de pecas variam de apenas alguns milimetros a varios metros
quadrados. Os rebolos da SIVAT sao usados nos seguintes
ramos da industria: fabricacao de ferramentas e moldes,
industria elétrica e eletrénica, fundicao e siderurgia, industria
metalurgica, industria de engenharia, hidraulica, industria
automotiva e autopecas, industria da aviacao, tecnologia
meédica, plasticos, molas, e industria da madeira. Nossos
produtos possuem excelentes caracteristicas como:

* Precisao dimensional na manutencao de perfis;

* Boa capacidade de geracao de perfil;

* Alto desempenho de corte;

* Geram baixo estresse mecanico e deformacao das pecas de
trabalho;

* Longa vida util;

* Proporcionam baixa rugosidade da superficie da peca de
trabalho;

Retificagao plana com rebolos retos (Perfil ISO - Tipo 1, Tipo 5, Tipo 7)

Aplicagio Especificagao Padrio
Material Tipo Liga Tratamento Térmico <@250 mm > @250 mm
Néo temperado AA46JT7 V15 SK36H 11V16
Nzo ligado e baixa liga
Temperado AA4617 V15 AA46H 11 V15
N&o temperado AK46 H 11 V8N AK 46 G 11 V8N
Agos Alta liga
Temperado AK46 G 11 V8N AK 46 F 11 V8N
HSS, HSS-E, HSS-CO 3SW G 10 VB6Y 3SW F 12 V86Y
Inoxidavel e resistente a acidos (VA) GC 60 F 11 V26 GC 54 G 12V26
Metal duro (Widia) GC 60 F 11V26 GC 60 F 12 V26
Liga de aluminio, latdo, bronze, niquel GC54H11V26 GC 54 H12V26

Retificagao Plana de Perfil com rebolos retos (Perfil ISO - Tipo 1, Tipo 5, Tipo 7)

Aplicagao Especificagdo Padrao
Material Tipo Liga Tratamento Térmico | Perfis largos e planos meim S
Desbaste
NZo ligado e baixaliga | Temperado AABOH 11V16 AAB0.2110 V16
Agos Alta liga Temperado AK80H 10 V8N AK120.2H 10 V8N
HSS, HSS-E Temperado 3SW80H 11V86Y | 3SW120F 12V86Y
Retificagao profunda “Creepfeed”
N&o ligado e baixaliga | No temperado DR60H 12V16 DR 120 F 12 V16
R Baixa Liga e Alta Liga Temperado DR60E 12V16 DR 100 G 12 V16
Retificagao profunda “Creepfeed” com dressagem continua
Agos Baixa Liga e Alta Liga Temperado 3SW 60 G 14 V8eY 3SW 60 F 15 V86Y

Retificagao Plana com anéis e copos (Perfil ISO - Tipo 2 e Tipo 6)

Aplicagao Especificagdo Padrao
Material Tipo Liga Tratamento Térmico <@ 175 mm > @200 mm
X e Nao temperado AA3B3HTVI5S | AA46IT V15
Nao ligado e baixa liga

quoe Temperado DR 46 F 11V16 DR46F 11V16
ferro

i Nzo temperado AK46 F 10 VBN AK46 F 10 VBN
fundido | 3 figa, Hss, HSS-E =

Temperado 3SW 36 G 10 VBN 3SW 46 E 12 VBN

Ferro Fundido Cinzento; ferro fundido branco GC363G7V26 GC363G7V26
Ligas de aluminio, bronze, latdo, cobre, material magnético
(mesas de fixagdo magnéfica) GC 54 F 12V26 GC 54 F 12V26

Retificagao Plana com segmentos (Perfil ISO - Tipo 31)

Aplicagao

Especificagao Padrao

Material Tipo Liga Tratamento Térmico
NNZo ligado e baixa liga Nao temperado DR24L5V16
INZo ligado, baixa liga e ferro fundido | Temperado DR24K6V16
Agos Al liga, HSS, HSS £ Nao temperado 28W 30 G 12V20G
Temperado 2SW 30 E 12V20G
Inoxidavel e resistente a acidos (VA) 28W 24 K 10 BFK20
Ferro Fundido Cinzento; ferro fundido branco 2SW 36 K 10 BFK20
Liga de aluminio, latdo, bronze, cobre GC24H11V26

WWW.sivat.com.br




TradiCéo em abrasivo®

REBOLOS PARA
RETIFICA DE
VIRABREQUINS

Os rebolos de virabrequim SIVAT sao fabricados com
ligas especiais de alto desempenho em um processo
de fabricacao com mais de 65 anos de tradicao
adaptado para atender cada segmento de mercado.
Nossa tecnologia de fabricacao, juntamente com a
experiéncia em engenharia de aplicacao oferecida,

torna os rebolos de virabrequim da SIVAT altamente .

econdmicos. Além de otimizar a eficiéncia de
retificacao, os rebolos também proporcionam melhor LANDIS, NAXOS UNION, NEWALL, TOYADA,
acabamento superficial e perpendicularidade. A SIVAT LAMPCO. BERCO, CHINELATTO

fabrica rebolos para a industria de construcao (OEM) e

reconstrucao motores.

Gama de Produtos Produtos Recomendados
Tamanho do @ externo Alturaem - . -
Tipo de grdo B Grade Estrutura Liga Parametros Especificagdo
Grio emmm mm
& DAZAA. AK. SKU - Aco forjado A543N6V13
LA ey ! 46-80 J-0 3-8 ’ ’ | 600-1200 20-75
35w V8N Aco forjado DA54.3L5V13
Nota: N6s também podemos oferecer outras dimensdes ou especificagdes que sejam mais adequadas as operagdes e
peculiaridades de cada cliente Ferro fundido DA4615V13

Ferro Fundido Nodular AA46L5V13

v Boa retengdo de geometria;

Mais pegas por entre dressagens:

v" Melhor agdo de corte (corte frio e
livre de queimas);

v" Menor tempo de ciclo/maior
produtividade.

<

Beneficios

WWW.sivat.com.br




Tradicéo em abrasivo®

REBOLOS PARA
FERRAMENTAR
E AFIAGAC

A linha de rebolos SIVAT para Afiacao e
Ferramentaria (AF) € destinada ha vastas
aplicacoes na fabricacao e reafiacao de
ferramentas de corte como brocas,

Gama de Produtos

alargadores, fresas etc. Essas operacdes sao Toode [ Tamatho [~ T | lga | exemoemmm | Aturacmmm
realizadas com rebolos retos (Tipo 1), anéis i
(Tipo 2), copos (Tipo 6 e 11) prato (Tipo 12) ou cobor | 46-120 | s-k | 6-12 [ vis,vas | 15240-355.60 | 3.20-5080
pires (Tipo 13), segmentos (Tipo 31), limas e SRR o o OR TSR RRS SR o S+ cacoes QUSSR Scacins 33 CPRrFSTEs ¥
pedras (Tipo 54). Devido a sua natureza friavel B
se suas ligas exclusivas nossos rebolos Produtos Recomendados
conferem propriedades superiores como: it i ing
Aco répido (HSS) AA 46 K 6 V15
- Excelente retencao de perfil; Ao B Gl 61s
- Precisao dimensional; e gl ——
- Otima superficie de acabamento; Carbeto de Tungsténio (Widia) GC60K6V25
- Alta produtividade; Acos Especiais 3SW 60K 6 VBN

Velocidade regular de operagao: 25 a 33 m/s.

SIVAT
Y \

\
: 4
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TradiQéo em abrasivo®

NOSSO CONTATO

& (11) 4028-8465
Q(11) 4028-8464

O (11) 98860-6535
® (11) 99471-1250

>
vendas@sivat.com.br

www.sivat.com.br
Q@ R. Ribeirdo Preto, 1121 - Jardim Marilia, Salto - SP



